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PYCCKUA

YBAXKAEMbIV MNOKYNATEJIb!

Bnarogapum Bac 3a npuobpeTeHne Hawwe NPpoAyKUMM 1 Hageemcs,
UTO ee KayecTBO NMOATBEPAMUT NPABUIbHOCTb Balwero Bbibopa.

OBLUUE CBEAEHUA

MpaBrnbHas c6opKa U MOHTaX Tambypa ABNAeTCA 06sA3aTeNbHbIM YC-
nosuem obecrneyeHmns BbICOKUX NOTPEOUTENbCKIX CBOVCTB U3AeNus.

B MHCTPYKUMK NpuBefeHbl peKOMeHAYeMblii MOPAAOK BbINONHEHUA
1 onm1caHve TUMOBOTo NpoLjecca cOopKmM 1 MoHTaxa Tambypa. Bee cy-
LecTByloOLMe HOPMbI U NPaBNa, pacnpocTpaHaioWwmecs Ha C6opKy
1 MOHTaX Tambypa, AO0MKHbI HEYKOCHWUTENbHO cobiofaTbCA.

CopeprkaHve AaHHOM NHCTPYKLMN He MOXET ABATLCA OCHOBOW ANA
topuandeckux npeteHsnii. Komnanma ALUTECH ocTaBnseT 3a coboii
NpaBo Ha BHEeCEHWEe N3MEHEHWIA U [OMONTHEHWI B KOHCTPYKLMIO Tam-
6ypa 1 HacTosALwyio UHCTpyKLuMIo.

MEPbI BE3OIMNMACHOCTHU

C60pKyY 1 MOHTaX Tambypa JOMKEH MPOU3BOAUTD TONBKO KBanuu-
LMPOBaHHbIN NEPCOHAN, 3HALWMIN KOHCTPYKLUMIO 1 TEXHOMOrMYe-
CKMii Mpouecc c6opKM 1 MOHTaXa Tambypa, npoLeswuil obydeHvie
W HCTPYKTaX MO TeXHMKe 6e30nacHOCTy. [Py BbINOIHEHNN MOHTAX-
HbIX PaboOT cliefyeT HEYKOCHUTENIbHO BbIMOMHATL AENCTBYIOWME Ha-
LMOHasNbHbIE NPABUIA Y HOPMbI, KacawLwrecs 6e30nacHoOCcTy pabor.

TPEBOBAHMA K MECTY YCTAHOBKHA
(MOHTAXA) TAMBYPA

MoaroToBneHHble BbIHOCHAA MNOLWAAKA M MPOEM AOKHbI OTBEYATb
cnepytowmm TpeboBaHUAM:

¢ YCTaHOBOYHaA nnowajKka 1 npoem AO/TKHbI UMEeTb NPAMOYIOJIbHYO
U Apyryto, cornacoBaHHyto 3aKasumKkom n V|CI'IOJ1HVIT€J1€M,
bopmy;

* NPOCTPaHCTBO, HEO6XO,E|VIMOE AanAa C60pKVI N MOHTaXa TaM6ypa,
LLOJKHO ObITb CBOOOAHO OT CTPOUTENbHBIX KOHCTPYKLWIA,
Tpy6onpoBOAOB M T. N.

MPABUJIA YCTAHOBKWU U KPEMJIEHUA
HECYLMNX KOHCTPYKLIUA TAMBYPA

* MoHTax Tambypa OCyLLecTBNATb Ha NpefiBapuTeNIbHO
YCTaHOBJIEHHYIO BbIHOCHYIO NIOLAAKY.

* [Mpu MOHTaxe CTEHKM Tambypa JOMKHbI ObITb BbICTaBNEHbI MO
YPOBHIO B BEPTUKANbHBIX NIOCKOCTAX.

 CreHKy Tambypa ¥ nepeKnagvHa AOMKHbI NpuneraTb
K obpamnieHuto Npoema no BCen AnnHe. [lonyckatoTca MecTHble
3a30pbl B MECTaxX TOUEK KpernneHus He 6onee 5 MM, KOTopble
DOSKHbI ObITb YCTPAHEHbI NyTeM YCTaHOBKMN MPOKNAAoK.

* Pa3HOCTb ANVIH AraroHanei CTEHOK, 3aMePeHHas Mo KpanHum
TOUKaM CTOEK, He AOMKHbI NMPEBbILIATbL 5 MM.

» Tambyp fomKeH ObiTb HAAEXKHO 3aKPeNeH N He NPeACTaBNATb
NoTeHLManbHON ONacHOCTY AJIA >KU3HU 1 300POBbA NofeN.

Bbibop KpenexHbIX 1EeMEHTOB OCYLIECTBAAETCA B 3aBUCKMOCTU OT

XapaKTePUCTVIK MaTepuiana CTeH (B KOMMIEKT MOCTAaBKM HE BKITIOYEHDI):

* pacrnopHble MeTanIMyeckne pamHble (aHKepHble) Abeny,
HelnoHoBble frobeny C BBOpauMBaemMbIM1 BUHTaMU ANs
KpernneHusa Tambypa K CTeHe, BbINOSIHEHHOWN U3 GETOHa, Kupnuya
NOJIHOTESNIOr0, KePaM3MTOBETOHA, MPUPOAHOTO KaMHA U APYTX
noao6HbIX MaTepranos;

* YAJMHEHHbIe NacTMacCoBble fl06eny ¢ BBOpaunMBaemMbIMu
BUHTaMK (AnvHow 160 MM) AN KpenneHus Tambypa K CTeHe,
BbIMOJIHEHHOW M3 NIErKUX U AYENCTbIX OETOHOB, KMpNnya
C BepPTMKaNIbHbIMM NYCTOTaMK, Fra30CUNKaTHbBIX 610KOB,
pakylueuHuKa. HapyXHblll JuaMeTp aHKepa unu giobens — 8 Mm;

* BUWHTbI CAaMOHape3atoLme C HapyXHbIM AAMETPOM pe3bbbl 8 MM
[N KpenneHnsa Tambypa K MeTaninyeckmm KOHCTPYKLMAM.

[ina obecneueHna HafleXKHOTO MPUXKMMa SN1EMEHTOB KOHCTPYKLUN

Tambypa K CTPOUTENbHBIM KOHCTPYKLIMAM MOJ, rONOBKM BUHTOB U

rop raiiku cnefyet yCTaHaBIMBaTb CTasibHbIE MAOCKME LWalbbl, HapyK-

HbI AnameTp KoTopbix 24...30 mm, TonwmHa — 1,6...2,0 MM. BUHTbI

LOMKHbI ObITb U3roTOBJIEHBI 3 CTaNIN C aHTUKOPPO3UIHBIM NMOKPbITH-

€M TONLYMHON He MeHee 9 MKM. Knacc NpoYHOCTM BUHTOB He HIXKe 5.6.

Bce KpenexHble fieTanu AOMKHbI 6bITb CTONKMMU K KOPPO3NN.
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BbIMOJIHEHUE OTBEPCTUI NOA KPEMEX

PekomeHpyloTca cnepyiolwme pexxumbl CBEPSIEHUA ANs YCTaHOBKM
KpenexHbIX 3/1eEMEHTOB B 3aBUCMMOCTU OT MaTepuana CTEHOBbIX
KOHCTPYKLMIA:

*  peXum YncToro ceepnieHus (6e3 ygapa). PekomeHpyetca
Npw BbINOSIHEHUW OTBEPCTUI B NYCTOTESIOM KMPMNYE, NErknx
N AYENCTbIX 6ETOHAX, Fa30CUNNKATHbIX 610KaX, paKyLeYHUKe,

a TaKkXKe B MeTa/IMYECKNX KOHCTPYKLKMSAX;

* Pexum CBeprieHUs C NErKUMI yAapaMu PeEKOMEHAYETCA Npu
CBEPNIEHUN OTBEPCTUI B NMOMIHOTESIOM KMPMNYeE;

* pexum nepdopupoBaHUA PEKOMEHAYETCA N1 CTEH 13 6eToHa
NAOTHOCTbIO 6onee 700 Kr/M* 1 KOHCTPYKLMIA U3 HAaTypanbHOro
KaMHs.

MMy6uHa cBepneHns OTBEPCTUIA AOMKHa ObiTb Gonee aHKepyemon

yactu probena Kak MUHMMYM Ha OAVH AvaMeTp BUHTa. [uameTtp

paccBepIMBaEMOro OTBEPCTUA He AOMKEH NpeBblllaTh fMameTpa
nAobens, Npu 3Tom OTBEPCTUE AOMKHO ObITb OUMLLEHO OT OTXOAO0B

CBeprieHus.

CBOPKA N MOHTAX TAMBYPA

MNepen MoOHTaXXoM TaM6ypa yCTaHOBNeHHaA nnowafgka U npoem
B 34aHUN JONXKHbI ObITb MOMHOCTbIO FOTOBbI.

B cnyuae, ecnv B npoLiecce C6OpKM 1 MOHTaXa PAROM NMPOBOAATCA CTPO-
nTenbHble PaboTbl, TaMOyp CrnepyeT 3aWUTUTb OT 6PbI3r CTPOUTENBHO-
ro pacTBOpa, LeMeHTa, rMMnca, arpeCccUBHbIX 1 efKNX BELECTB (KNCIoT
Vi Lenoyen), OKpacoYHbIX MaTepranos, CONM, NOCbINaemMon 3MMON 1 T. M.

BHeceHne n3MeHeHMi1 B KOHCTPYKUUIO Tambypa He
ponyckaercs.

* He ynansiite 1 He n3MeHANTe feTanw, y3bl, GyHKLMOHaNbHble
yacTun. icnonb3yiTe TONbKO OPUTMHANbHbBIE SIEMEHTbI
M3rotoBuTeENsA Tambypa.

* [epepn HauanoM MOHTaXa 3arosIHEHNA N3 COHABWY-NaHenen (npu
Hannumm) Heo6XoANMO MONTHOCTBIO YAANUTD 3ALLUTHYIO MNEHKY
C NOBEPXHOCTMN NaHenei.

Pe3ky npodHacTuna (obpamneHuns) npeanoyTMTeNbHO MPOV3BOANTD
PYYHBIM IHCTPYMEHTOM (HOXKHMLIbI MO »KeCTr, HOXKOBKa). Pe3ka npod-
HacTuna (obpamneHns) Npy NOMOLLM SNEKTPOUHCTPYMEHTa AOMy-
CKaeTCs TONbKO C UCMOJIb30BaHMEM CreLuanbHbIX TBEPLOCMIaBHbIX
[IMCKOB, NNOK 1 T. N. Pe3Ka npodHacTuna (o6pamneHns) oTpesHbiMm
MaluMHaMu («bonrapkamu») He XKenaTenibHa, Tak Kak Nnoj AencTBmem
BbICOKOI TeMnepaTypbl BbKUFAeTCA He TONbKO MONMMepHoe Mo-
KpbITVe, HO 1 UMHK. B pe3ynbTaTte HauMHaeTcA npoLecc Kopposuu,
06pa3syloTcs NoATeKM pXaBUMHbL. Pe3ka npodpHacTuna (obpamneHns)
abpa3unBHbIM KPYrom OMyCKaeTCs TONbKO NpW YCIOBUM 3alLUTbl He-
obpabaTbiBaeMbIX y4aCTKOB OT BbIIETAIOLLMX FOPAYMX YaCTUL U MO-
cnepytouieit 06paboTKM (OKpacKM) MecT pesa A npeaoxpaHeHna
npodHacTna (obpamneHnsa) oT KPOMOUYHOI KOPPO3UK.

[na ocyuecTBneHnsa TeXxHU4YecKn npaBuabHol 1 6e3onacHoi

c60pKMN N MOHTaXa cfielyeT TWiaTe/IbHO BbINONHATb BCe
yKasaHHble B WINIOCTpaTUBHOI YacT paboune onepauumm.

HAJIAQKA, ONMPOBOBAHUE
N NPOBEPKA U3AENNA

Mocne 3aBepLueHNA MOHTaXKHbIX PaboT, 3arpA3HeHHbIe YYacTKM Tam-
6ypa ouncTutb. Molika Tambypa NPOV3BOANTCA YACTOW BOAON NN
HearpeccuBHbIMY MOOLLVIMI PacTBOPaMuM C UICMNONb30BaHNEM ryOKM
VAN MATKOW BETOLUN.

CAAYA CMOHTUPOBAHHOIO U3AENUA

Cpaya 3aKka3umky CMOHTMPOBAHHOIO M3AeNns NPOV3BOANTCS B Clie-

LyloLem nopsgaKe:

* npegcrasutenem OpraHm3auum, MPoV3BeaLLEeN MOHTaX U3Lenns,
NPOU3BOANTCA LEMOHCTPALWA MOTHOCTbI0 CMOHTUPOBAHHOTO
Tambypa;

* MPOU3BOANTCA 3aMONIHEHUE KCTITyaTaLMOHHOM AOKYMEHTaLUN.
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YKPATHCbKA

LUAHOBHUW NOKYNELb!

[lakyemo BaM 3a npuabdaHHA Haloi NPoAyKLii i cnogiBaemocs,
wWo i AKICTb NiATBEPAUTb NPaBUbHICTb Bawworo Bubopy.

3ATAJIbHI BIAOMOCTI

MpaBunbHa 36ipKa i MOHTaXk Tambypa € 060B’'A3KOBOIO YMOBOIO 3a-
6e3reyeHHs BUCOKMX CMOXMBYYMX BIACTUBOCTEN BUPOOY.

B iHCTpyKUii HaBeaeHO peKoMeHAO0BaHWIN MOPAAOK BUKOHAHHSA | onuc
TUMOBOTO NPOLIeCy CKNaAaHHA i MOHTaXy Tambypa. Bci icHytoui Hop-
MW i NpaBuna, WO MOLLMNPIOIOTLCA Ha CKNaflaHHA Ta MOHTaX Tambypa,
NOBUHHI HEYXNNbHO AOTPUMYBATUCA.

3MmicT paHoi IHCTPYKLUiT He MoXe 6y Ty OCHOBOIO ANA LPUANYHUX Npe-
TeHsin. KomnaHria «AJTOTEX» 3anumwae 3a cob60to NpaBo Ha BHECEHHSA
3MiH i AONOBHEHb B KOHCTPYKLIito TaMbypa i cnpasxHIo [HCTpyKLito.

3AXOAU BE3MNEKN

CKnapaHHaA | MOHTaX Tambypa NMOBMHEH MPOBOAMTU TiNbKW KBani-
dikoBaHUIN NepcoHan, AKUA 3Ha€ KOHCTPYKLi0 Ta TeXHOMOTUHNIA
npouec ckiafaHHA Ta MOHTaxy Tambypa, Lo NPONLWOB HaBYaHHA
i IHCTpYKTaX no TexHiui 6e3neku. Mpu BUKOHaHHI MOHTa)HMUX pobiT
Cnip HeYXUSIbHO BMKOHYBATW YMHHI HaLioHanbHi NpaBuna i Hopmu,
1O CTOCY0TbCA 6e3neky poobiT.

BMMOI'M AO MICLA YCTAHOBKUA
(MOHTAXY) TAMBYPA

MigrotoBneHi BUHOCHNN MaAaHuYMK i OTBIP MOBWMHHI BignoBigatu
HaCTYNHWM BUMOram:

¢ YCTaHOBYMI MafaHuVIK i OTBIP MOBWHHI MaTU NPAMOKYTHY a60
iHLUY, norofpkeHy 3 3aMOBHVKOM i BukoHaBLiem, popmy;

* NpOCTip, HeOOXigHWIA ANA CKNaAaHHA Ta MOHTaXy TaMbypa, MOBMHEH
6y TV BiNbHUM Bif GyAiBENbHIX KOHCTPYKLIiNA, TPy6OMpPOBOAIB TOLLO.

NMPABUJNIA YCTAHOBKW | KPINJIEHHA
HECYUYUX KOHCTPYKUIA TAMBYPA

* MoHTax Tambypa 3ailCHIOBaTY Ha MonepefHbO BCTAHOBEHUIA
BUHOCHWI MalAaHuYMK.

« [pu MOHTaXi CTIHKM TaMOypa NOBVHHi OyTV BUCTaBJIEHI MO PiBHIO
Y BEPTUKaNbHMX NIOLMHAX.

« CriHKM Tambypa i nepeknagriHa NoBUHHI NpunsAraTi 4o
obpamneHHA OTBOPY MO BCil AOBXMHI. [lonycKaloTbca MicLieBi
3a30pY B MiCLLAX TOYOK KPirnneHHs He 6inbLue 5 MM, AKi MOBUHHI
6yTV YCYHeHi LUNAXOM YCTaHOBKM NMPOKNaAoK.

¢ Pi3HMUA fOBXWH AiaroHanew CTiHOK, 3amipAHa No KpanHix TouKax
CTiIOK, He MOBMHHA NepeBuLLyBaTh 5 MM.

* Tambyp noBrHeH ByTW HafiiHO 3aKpinneHni i He NPeACTaBNATU
NOTEHUiNHY Hebe3neKy ANsA XWUTTA | 300POB'A Niloaen.

Bunbip KpinunbHUX enemeHTiB 3AiICHIOETLCA 3aNEXHO Bifj XapaKkTepuc-

TVK MaTepiasny CTiH (40 KOMNNeKTy NocTavyaHHA He BXOAATb):

¢ po3nipHi MeTaneBi pamHi (aHKepHi) ato6eni, HelnoHoBI Alobeni
3 BKPYYyBaHUMU rBUHTaMV ANA KpinneHHs Tambypa o CTiHW,
BUKOHaHOI 3 6ETOHY, LierNI1 NOBHOTINOI, KepaM3NTOOETOHY,
NPUPOAHOrO KaMeHIo Ta iHLWIUX NOAIBHKX MaTepianis;

* MOAOBXeHi NnacTMacoBi Ao6eni 3 BKpyUyBaHUMUN rBUHTAMM
(noBXmMHOI0 160 MM) ANA KpinneHHs Tambypa [0 CTiHU, BUKOHAHOT
3 NIerkux i KomipyacTux 6eToHIB, LErNN 3 BEPTUKANbHUMMN
NopoXKHeYamu, ra3ocunikaTHUX 6NOKIB, paKyLWHAKa. 30BHILLHIl
AiameTp aHKepa abo atbena — 8 mm;

* TBUHTW CaMOHapi3Hi i3 30BHiLLHIM AiameTpom pi3bby 8 Mm ans
KpinneHHA Tambypa A0 MeTaneBmX KOHCTPYKLi.

[ina 3abe3neyeHHA HaAINHOIO NPUNAraHHA eleMeHTIB KOHCTPYKLT

Tambypa [0 OyfiBenbHNUX KOHCTPYKLIN Mif rofoBKW rBUHTIB abo nig

raikm cnif BCTaHOB/IOBATU CTaNeBi NOCKi Wanbu, 30BHiLLHIK AiameTp

AKNX 24...30 MM, ToBLYMHA — 1,6...2,0 MM. [BUHTU NOBWHHI By TI BUro-

TOBJEHI i3 CTani 3 aHTUKOPO3iNHUM NOKPUTTAM TOBLUMHOIO HE MeHLUe

9 MKM. Knac milHOCTi rBUHTIB He HuKYe 5.6. Bci KpinunbHi geTani no-

BWHHI 6y T CTiIKUMM 0 KOPO3ii.
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BUKOHAHHA OTBOPIB NiA KPINJIEHHA

PekomeHAay0TbCA Taki pexxnMun cBepANiHHA ANA BCTAHOBJIEHHA Kpi-
NUIbHUX eNIeMEeHTIB 3aNeXHO BiJ MaTepiany CTIHOBUX KOHCTPYKL,in:

* pexum uncToro cBepasliHHA (6e3 yaapy). PekomeHzyeTbcs Npu
BVMKOHaHHi OTBOPIB B MyCTOTININ Lierni, nerkomy Ta HisgptoBaTtomy
6eToHax, ra3ocunikaTHUX 6110Kax, PaKyLIHAKY, a TakKoX
y MeTaneBux KOHCTPYKLIAX;

* peXum CBepAniHHA 3 NErkKnMmn yaapamy peKoMeHAY€eTbCA Npun
CBepAJliHHI OTBOPIB B MOBHOTININ Lerni;

* pexum neppopyBaHHs PEKOMEHAYETbCS AN CTiH 3 6eTOHY
WinbHicTio noHag 700 Kr/M | KOHCTPYKLN 3 HaTypanbHOro
KaMeHIo.

TMnbvHa cBepAsNiHHA OTBOPIB MOBMHHA ByTK 6inblL aHKePOBaHOI Ya-

CTUHU Aobens AK MiHIMyM Ha OAVH fiiameTp rBuHTa. [liameTp oTBOpY,

LLIO PO3CBEPIIIOETLCA, HE MOBUHEH NepeBuLLyBaTy AiameTpy Atobens,

npw LbOMy OTBip NOBMHEH 6y TV OUMLLEHUM Bif, BiAXOAIB CBEPANIHHA.

3BIPKA I MOHTAX TAMBYPA

Mepen MoHTaxkem TaMbypa BCTaHOBJIEHUI MalljaHUKK i OTBIp B Oy-
ZiBNi NOBUHHI GYTI MOBHICTIO rOTOBI.

Y pasi, AKWo B Npoueci cknafaHHA i MOHTa)Xy Nopyy NpoBOAATbLCA
6yniBenbHi po6oTH, TaMOyp CIlif 3aXMCTUTY Bif 6pU30K OyaiBenbHoro
PO3UUHY, LLeMeHTY, Fincy, arpeCcUBHUX Ta iAKMX PeYOBUH (KUCNOT i ny-
rie), dapbyBanbHUX MaTepianis, CONi, O NOCUNAETLCA B3VMKY TOLLO.

BHeceHHs 3MiH Y KOHCTPYKLilo TamGypa He flONycKaeTbCA.

* He BnpanaiiTe Ta He 3MiHI0NTe AeTani, By3nu, GyHKUiOHaNbHi
YacTVHN. BUKOPUCTOBYITE TiNbKM OpUriHanbHi enemMeHTu
BMPOGHMKa Tambypa.

* [Mepep noyaTKOM MOHTaXy 3arMOBHEHHSA 3 CeHABIY-NaHenen (3a
HaABHOCTI) HEOOXiAHO NOBHICTIO BUAANNTMN 3aXUCHY MAIBKY 3
NoBepXxHi NaHenen.

PizaHHA npodHacTuny (obpamneHHs) 6axxaHO NPOBOAUTY PYUYHUM

iHCTpYyMeHTOM (HOXWLi MO »KepcTi, HoXiBKa). Pi3ka npodHacTuny

(obpamsnieHHA) 3a AOMOMOrOI0 eNeKTPOIHCTPYMEHTY AOMYCKAETbCA

TiNbKW 3 BUKOPVCTaHHAM criellianbHUX TBepAOCNIaBHUX AUCKIB, NN

i . N. Pi3aHHA npodHacTuny (06pamneHHs) BiAPI3HUMM MalMHaMK

(«6bonrapkamu») He 6a)<aHa, TOMy LLO MiJ Ai€l0 BUCOKOI TeMnepaTypu

BUNAJIIOETbCA HE TiIbKM NONIMePHe NOKPUTTA, ane i LMHK. Y pesynb-

TaTi NOYNHAETLCA NPoLeC KOpOo3ii, yTBOPIOTbCA NaTbOKM ipXi. Pi3-

Ka npodHactuny (obpamneHHs) abpasrBHUM KPYyrom JOMYCKAETbCA

TifIbKM 3@ YMOBM 3aXMCTy HEO6POO6NIOBAHNX AiNAHOK Bif BUAiTalOuMX

rapAaunx YaCTUHOK i Noganbluoi 06pobku (PpapbyBaHHs) Micub pisy

[nA 3anobiraHHa npodHacTny (06pamneHHs) Big KPOMOUYHOI KOPOs3il.

[nsa 3gilicCHeHHA TeXHIYHO NpaBUIbHOro Ta 6e3neyHoro

CKNafjaHHA | MOHTaXy Cnlif peTeNibHO BUKOHYBaTK BCi BKa3aHi

B inlocTpaTuBHIil YacTUHi po6oui onepauii.

HANATOAXEHHA, BUNPOBYBAHHA
| NEPEBIPKA BUPOBY

Micns 3aBeplUeHHA MOHTaXHUX Po6iT, 3abpyaHeHi AinAHKM Tambypa
oumnctnTn. Muiika Tambypa NpoBOAUTLCA YNCTO BOAOI abo Hearpe-
CUBHVMY MUIOYMMI PO3YVHAMM 3 BUKOPUCTAHHAM rybKum abo m'aKkoi
raH4ipKu.

3AAYA 3MOHTOBAHOIO BUPOBY

3paya 3amMOBHMKY 3MOHTOBaHOIO BUPOOY NPOBOANTLCA B HACTYMHO-

My NOpAAKY:

* npepncTaBHYKom OpraHisauii, iKa 34iICH1Ma MOHTaX BUPOOY,
NPOBOANTbLCA EMOHCTPAL|iA MOBHICTIO 3MOHTOBaHOro Tambypa;

* MPOBOAWTLCA 3aMOBHEHHA eKcryaTauiiHOT JoKyMeHTaLji.



ENGLISH

DEAR CUSTOMER!

We would like to thank you for purchasing our product.
We hope that its quality meets your expectations.

. GENERAL INFORMATION

Proper installation of this dock shelter is an essential condition for
ensuring the high user safety properties of the product.

Theinstructions describe the recommended execution order and the
typical assembly and installation process of the dock house. All exist-
ing rules and regulations that apply to the assembly and installation
of the dock house must be strictly adhered to.

The contents of this manual cannot be used as the basis for legal
claims. The ALUTECH Group of Companies reserves the right to make
changes and additions to the dock house design and the current In-
struction manual.

. SAFETY MEASURES

The assembly and installation of the dock house must be carried out
by qualified personnel competent in the design and technical pro-
cess of dock house assembly and installation, in addition to having
been trained and instructed on safety-awareness. When performing
the installation work, installers must strictly adhere to all applicable
national rules and regulations concerning operational safety.

. INSTALLATION SITE REQUIREMENTS

Prepared loading platform and the opening must meet the following
requirements:

« theinstallation site and the opening should be of rectangular
shape or another shape agreed upon between the Client and the
Contractor;

* the space required for the dock house assembly and installation
should be free from superfluous building constructions, pipe
lines, etc.

. DOCKHOUSE LOAD CARRYING STRUCTURES
INSTALLATION AND FIXING REQUIREMENTS

* The dock house installation should be carried out on a previously
installed loading platform.

* When constructing the dock house walls they must be levelled in
the vertical plane i.e. set plumb.

» The dock house walls and the crossbar must fit to the opening
framework along its full length. Gaps of not more than 5 mm in
the vicinity of the attachment points are allowed, but should be
eradicated by installing shims.

* The difference between the length of the diagonals of the walls,
measured from the extreme beam points should not exceed
5mm.

* The dock house should be securely fastened and should not pose
a potential danger to life and health.

The choice of fasteners is dependent on the characteristics of the wall

material (not included in delivery kit):

 spacer metal frame (anchor) dowels, nylon dowels with threaded
screws for fixing to the dock house wall, if made of concrete, solid
brick, expanded-clay concrete, natural stone and other similar
materials;

* elongated plastic dowels with threaded screws (160 mm long)
for fixing to the dock house wall if made of light or cellular
concrete, hollow bricks, gas-silicate blocks, natural stone. The
outer diameter of the anchor or dowel—8 mm;

« Self-tapping screws with an outer thread diameter of 8 mm for
dock house fixing to metal structures.

To ensure secure attachment of dock house elements to the build-
ing and structural elements, it is necessary to place under the screw
heads or nuts steel flat washers (outside diameter 24...30 mm, thick-
ness 1.6...2.0 mm). The screws must be made of steel with a corrosion
resistant coating not less than 9 microns thick. Screws durability class
must not be less than 5.6. All fasteners must be corrosion-resistant.

5.

®

DRILLING OF FASTENER HOLES

The following drilling modes for setting fasteners are recommended
depending on the wall construction material:

* rotary drilling mode (without impact). Recommended for drilling
holes in hollow brick, light cellular concrete, gas-silicate blocks,
natural stone, and in metal constructions;

* drilling mode with light impact. Recommended for drilling holes
in solid brick;

» perforation mode. Recommended for concrete walls constructed
with a density of more than 700 kg/m? and for natural stone.

The drilling depth of holes should exceed the dowel anchor length,

by at least the diameter of the screw. Drilled hole diameter should

not exceed the dowel diameter; the hole must be cleaned to remove
drilling waste.

. DOCKHOUSE ASSEMBLY AND INSTALLATION

Before installing the dock house, please make sure that the installed
platform and the opening in the building are fully prepared.

If during the process of assembly and installation, building construc-
tion works are being carried out near the site, the vestibule should
be protected from splashes of mortar, cement, gypsum plaster, ag-
gressive and corrosive substances (acids and alkalis), paint materials,
road salt applied in winter etc.

Changes or modifications to the dock house construction are
not allowed.

* Do not remove or modify parts, components, functional parts.
Use only the manufacturer’s original dock house elements.

* Before starting to infill with sandwich panels (if any) you must
completely remove the protective film from the surface of the
panels.

Cutting of the profile sheeting (frame) is best carried out with hand

tools (tin snips or a hacksaw).

Cutting of the profile sheeting (frame) using electric power tools is
possible only with the use of special hard-metal discs, saws etc.

Cutting of the profile sheeting (frame) with cutting machines (angle
grinder) is not desirable, as under the influence of high temperature
not only does the polymer coating become burnt, but also the zinc
coating will be damaged. As a result, the corrosion process begins,
and the formation of rust and rust stains will occur.

Cutting of profile sheeting (frame) with an abrasive disk is permitted
only if the adjacent areas are protected from the flying hot particles
that are produced. The exposed cut areas must also be treated with a
suitable paint (colouring) to protect the profile sheeting from corrosion.

All exemplary operating procedures should be followed
thoroughly to ensure implementation of a technically correct
and safe assembly and installation.

. PRODUCT ADJUSTMENT, TESTING

AND CHECKING

After completion of all installation work, it is necessary to clean up
contaminated areas of the dock house. Washing of the dock house
must be carried out using only clean water or non-aggressive deter-
gents applied using a sponge or soft cloth.

HANDOVER OF THE INSTALLED PRODUCT

The handover (delivery) of the installed, assembled product to the
customer has the following sequence:
» demonstration of the fully assembled dock house is carried
out by the Representatives of the Organization that carried out
product installation;
« filling in the operational documentation.




DEUTSCH

SEHR GEEHRTER KUNDE!

Wir danken lhnen fiir den Kauf unseres Produktes und hoffen,
dass dessen Qualitdt die Richtigkeit Ihrer Wahl bestatigen wird.

. ALLGEMEIN

Fachgerechter Zusammenbau und richtige Montage der Vorsatz-
schleuse ist eine wichtige Voraussetzung fir die Gewahrleistung
hoher Gebrauchseigenschaften des Produktes.

In der Anleitung sind empfehlenswerte Ausfiihrungsabfolgen und
Beschreibung eines typischen Montageablaufes angefiihrt. Alle gel-
tenden Normen und Vorschriften zur Montage der Vorsatzschleuse
sind strikt zu beachten. Inhalt dieser Anleitung stellt keine Grundlage
fiir juristische Anspriiche dar. ALUTECH behilt sich das Recht vor, An-
derungen und Ergdnzungen an der Konstruktion der Vorsatzschleuse
sowie am Inhalt dieser Anleitung vorzunehmen.

. SICHERHEITSHINWEISE

Montage der Torabdichtung ist nur durch qualifiziertes Personal, das
mit der Konstruktion und technischem Montageablauf vertraut und
in die Sicherheitsvorschriften eingewiesen ist, durchzufiihren. Bei
Montagearbeiten sind nationale Sicherheitsvorschriften und -Nor-
men zu beachten.

. BAUSEITIGE ANFORDERUNGEN AN DIE
MONTAGESTELLE DER VORSATZSCHLEUSE

Montagefertige Podestanlage und die Offnung sollen folgenden An-
forderungen entsprechen:

« rechteckig sein oder eine andere Form haben, die unter
Auftraggeber und Auftragnehmer vereinbart wurde;

« die Stelle fir die Montage und den Zusammenbau der
Vorsatzschleuse soll frei von Baukonstruktionen, Rohrleitungen
usw. sein.

. MONTAGEVORSCHRIFTEN UND
BEFESTIGUNG DER TRAGKONSTRUKTIONEN
DER VORSATZSCHLEUSE

* Montage der Vorsatzschleuse auf einer montagefertigen
Podestanlage vornehmen.

« Bei der Montage die Wéande der Vorsatzschleuse mittels
Wasserwage senkrecht ausrichten.

» Die Wande der Vorsatzschleuse sollen an der Fassade des
Gebaudes dicht anliegen. Partielle Spaltstellen von hochstens
5 mm an den Befestigungsstellen sind zugelassen, sollen jedoch
mittels Dichtungen beseitigt werden.

» Die Diagonalléngendifferenz, gemessen an den Endpunkten der
Tragstutzen, soll hchstens 5 mm betragen.

« Die Vorsatzschleuse zuverldssig befestigen, um eine potentielle
Gefahr fiir Leben und Gesundheit der Menschen auszuschlief3en.

Die Wahl von Befestigungsmitteln (nicht im Lieferumfang enthalten) je

nach den Eigenschaften des Baustoffes der Mauer treffen:

* spreizbare eiserne rahmenfeste Ankerdiibel, Nylondybel mit
Schrauben zur Befestigung der Vorsatzschleuse an den Wanden
aus Beton, Vollziegel, Keramsit-Beton, Naturstein und dhnlichen
Baustoffen;

« langliche Kunststoff-Diibel mit Schrauben (Lénge 160 mm)
zur Befestigung der Vorsatzschleuse an den Wéanden aus
leichtem Zellenbeton, Verktikalhohlziegel, Gas-Silikat-Blocken,
Muschelkies. Der AufSendurchmesser des Ankers bzw. Diibels -

8 mm;

« selbstschneidende Schrauben mit AuBendurchmesser der
Gewinde von 8 mm fiir Befestigung der Vorsatzschleuse an
eisernen Konstruktionen.

Fir ein sicheres Anpressen der Konstruktionselemente der Vorsatz-
schleuse an Baukonstruktionen missen unter den Schraubenkopfen
oder den Schraubmuttern die Stahl-Flachscheiben mit einem Durch-
messer von 24...30 mm und einer Stéarke von 1,6...2,0 mm einge-
setzt werden. Die Schrauben sollen aus Stahl mit Korrosionstiberzug
von wenigstens 9 um Dicke sein. Die Festigkeitsklasse der Schrauben
soll nicht unter 5,6 liegen. Alle Befestigungsteile sollen korrosions-
bestandig sein.

5.

TAN

BOHRUNGEN FUR DIE BEFESTIGUNG

Empfehlenswert sind folgende Arten von Bohrungen fiir den Einsatz
der Befestigungsmittel je nach der Wandkonstruktion:

* «saubere Bohrung» (ohne Schlag). Empfehlenswert bei
Bohrungen im Hohlziegel, leichten Zellenbeton, Gas-Silikat-
Blocken, Muschelkies, sowie in Metallkonstruktionen;

* Bohrung mit leichtem Schlag. Empfehlenswert bei Bohrungen
im Volziegel;

* Perforation fiir die Wande aus Beton mit iiber 700 kg/m? Dichte
und Konstruktionen aus Naturstein.

Die Tiefe der Bohrung soll um einen Durchmesser der Schraube gré-

BBer sein als das zu verankernde Teil vom Diibel. Der Durchmesser der

Bohrung soll etwas geringer als der Durchmesser des Diibels sein.

Dabei sollte die Offnung keine Materialreste enthalten.

. ZUSAMMENBAU UND MONTAGE

DER VORSATZSCHLEUSE

Montagefertige Podestanlage und die Offnung sollen vor Montage
der Vorsatzschleuse vollstandig vorbereitet werden.

Werden zur Zeit der Montage Bauarbeiten nebenan durchgefiihrt,
ist die Vorsatzschleuse vor Mortel-, Zement-, Gips-, aggressiven und
atzenden Spritzen (von Sauren und Laugen), Lackfarben, Salz in der
Winterzeit usw. freizuhalten.

Anderungen an der Konstruktion des Tores sind nicht gestattet.

* Bauelemente, Baueinheiten und Funktionsteile nicht entfernen.
Nur Originalteile vom Hersteller der Vorsatzschleuse verwenden.
» Vor der Montage der Verkleidung mit Sandwichpaneelen (soweit
vorhanden) Schutzfolie von der Paneeloberflaiche komplett
entfernen.
Schneiden der Trapezbleche (Einfassung) mit Handwerkzeug (Blech-
schere, Metallsage) vornehmen. Trapezbleche (Einfassung) mit Elek-
troinstrument nur mit Einsatz von besonderen Hartmetallscheiben,
Sdgen, u. s. w. schneiden. Schneiden der Trapezbleche (Einfassung)
mit den Metalltrennsdgen («Winkelschleifen») ist nicht wiinschens-
wert, da unter hohen Temperaturen nicht nur die Polymerschicht,
sondern auch Zink ausbrennt. Als Folge beginnt der Korrosionspro-
zess, es bilden sich Rostspuren. Beim Schneiden der Trapezbleche
(Einfassung) mit der Schleifscheibe die nicht zu bearbeitenden Stel-
len vor fliegenden heilen Teilen schiitzen und die Schnittstellen zur
Vorbeugung der Randkorrosion der Trapezbleche (Einfassung) nach-
traglich bearbeiten bzw. beschichten.

Fiir die Gewahrleistung einer technisch korrekten und sicheren
Montage alle im Bildteil geschilderten Arbeitsablaufe strikt
befolgen.

. JUSTIERUNG, INBETRIEBNAHME

UND PRUFUNG DES PRODUKTES

Nach Abschluss von Montagearbeiten verschmutzte Stellen rei-
nigen. Die Reinigung mit sauberem Wasser und nicht aggressiven
Reinigungsmitteln mithilfe eines weichen Schwamms oder Lappens
vornehmen.

. UBERGABE DER FERTIGMONTIERTEN

VORSATZSCHLEUSE

Ubergabe des montierten Produktes an den Auftraggeber wie folgt:

 derVertreter der Organisation, der die Montage durchgefiihrt
hatte, demonstriert die Funktionsfahigkeit der Vorsatzschleuse;

 die Betriebsunterlagen werden ordnungsgemaR ausgefllt und
dem Kunden (ibergeben.



FRANCAIS

CHER CLIENT!

Nous vous remercions d'avoir choisi nos produits et nous sommes convaincus
que leur qualité justifiera votre choix.

GENERALITES

L'assemblage et l'installation corrects de I'abri de quai représentent
la condition « sine qua non » pour garantir un produit aux caracté-
ristiques excellentes. Le Manuel fournit des recommandations sur
l'ordre d'exécution et la description des procédures de montage
types, et d'installation de I'abri de quai. Toutes les normes et régles
en vigueur, applicables au montage et a I'installation de I'abri de quai,
doivent étre strictement respectées.

Le contenu dudit Manuel ne pourrait en aucun cas servir de base
pour toutes contestations juridiques. La Société ALUTECH se réserve
le droit d'apporter des modifications et des ajouts a la conception de
I'abri de quai et au présent Manuel.

MESURES DE SECURITE

Le montage et l'installation de I'abri de quai doivent étre effectués
uniquement par un personnel qualifié, connaissant la conception et
le processus technologique de montage et d'installation de I'abri de
quai, ayant suivi la formation et les instructions de sécurité. Lors des
travaux d'installation, il convient de se conformer strictement aux
régles et réglementations nationales en vigueur relatives a la sécu-
rité des opérations.

EXIGENCES RELATIVES AU LIEU D'INSTALLATION
(DE MONTAGE) DE LABRI DE QUAI

Apres préparation, la plateforme de chargement et la baie doivent
répondre aux exigences suivantes :

* lazone de d'installation et la baie doivent avoir une forme
rectangulaire ou toute autre forme convenue avec le client et le
contractant ;

 l'espace servant au montage et a l'installation de I'abri de quai
doit étre dégagé de tous objets encombrants (structure de
construction, tuyauteries et autres).

REGLES D’INSTALLATION ET DE FIXATION DES
STRUCTURES PORTANTES DE L'ABRI DE QUAI

* Le montage de l'abri de quai s'effectue sur une plateforme de
chargement préalablement installée.

» Lors du montage, les parois de I'abris de quai doivent étre
placées au niveau de la plateforme sur un plan vertical.

¢ Une bonne adhésion est nécessaire entre les parois de I'abri de
quai, la traverse et I'encadrement de la baie, sur toute sa longueur.
Des jeux de 5 mm maximum peuvent se trouver aux endroits de
fixation, il faut supprimer ces espaces en installant des joints.

* Ladifférence entre les longueurs des diagonales des parois, mesu-
rées a partir des extrémités des montants, ne doit pas excéder 5 mm.

» Labri de quai doit étre solidement fixé et ne présenter aucun
danger potentiel pour la vie et la santé des personnes.

Le choix des éléments de fixation est effectué selon les caractéris-

tiques du matériau des murs (non inclus dans le kit de livraison) :

* les chevilles métalliques pour cadres (d'ancrage), les chevilles
en nylon a vis auto-foreuse servent a la fixation de I'abri de quai
sur des murs en béton, briques pleines, béton d'argile expansée,
pierre naturelle et autres matériaux semblables ;

« les chevilles allongées en plastique a vis auto-foreuses (de
longueur 160 mm) servent a la fixation de I'abri de quai sur les
murs en béton Iéger et béton cellulaire, briques a perforations
verticales, blocs de silicate, calcaire. Le diamétre externe de
I'ancre ou de la cheville doit étre de 8 mm ;

* les vis auto taraudeuses de diamétre externe d'un filetage de 8 mm
servent a la fixation de I'abri de quai sur les structures métalliques.
Pour assurer une jonction fiable entre les éléments de construction de
I'abri de quai et les structures de construction, des rondelles plates en
acier, de diameétre extérieur 24...30 mm et d'épaisseur 1,6...2,0 mm
doivent étre installées sous les tétes de vis et des écrous. Les vis doivent
étre en acier avec un revétement anticorrosif d'une épaisseur minimale
de 9 um. La classe de résistance des vis doit étre de 5,6 au moins. Toutes

les pieces de fixation doivent étre résistantes a la corrosion.

5.

»

EXECUTION DE TROUS DE FIXATION

Pour l'installation des éléments de fixation selon le matériau de construc-
tion des murs, nous recommandons les modes de percage suivants :

* mode de percage simple (sans percussion) est recommandé
pour I'exécution de trous dans les briques creuses, le béton
léger et cellulaire, les blocs de silicate, le calcaire, ainsi que les
constructions métalliques ;

* le mode de percage a impacts légers est recommandé pour
I'exécution de trous dans les briques pleines ;

* le mode percussion est recommandé pour les murs en béton
d’une densité supérieure a 700 kg/m?® et pour les constructions
en pierre naturelle.

La profondeur de percage doit dépasser la partie ancrée de la cheville

de I'équivalent d'un diamétre de vis au moins. Le diamétre du trou

percé ne doit pas dépasser le diamétre de la cheville, et le trou doit
étre nettoyé des débris de percage.

MONTAGE ET INSTALLATION DE L'ABRI DE QUAI

Avant le montage de I'abri de quai, la zone d'installation et la baie du
batiment doivent étre entierement nettoyées et dégagées de tout
encombrant.

Si durant le processus de montage et d'installation, des travaux de
construction sont en cours, I'abri de quai doit étre protégé contre les
éclaboussures de mortier colle, ciment, gypse, substances agressives
et corrosives (acides et alcalis), peinture, sel répandu en hiver, etc.

Il est interdit d’apporter tout changement ou modification
a l'abri de quai.
* Ne pas supprimer ou modifier des pieces, des composants,
des parties fonctionnelles. Utilisez uniquement des éléments
d'origine du fabricant d'abri de quai.
» Avant l'installation des panneaux sandwich de remplissage
(si prévus), il convient de retirer complétement le film protecteur
de la surface des panneaux.
Il est préférable de découper le bac acier (le revétement) a I'aide d’outils
manuels (scies, cisailles a téle). La découpe du bac acier (du revétement)
al'aide d'outils électriques est autorisé uniquement avec un disque car-
bure spécial, une scie, etc. La découpe du bac acier (du revétement)
a l'aide de meuleuse d'angle (« bulgare ») n'est pas souhaitable, car les
températures élevées occasionnent la brulure, non seulement du revé-
tement polymeére, mais aussi du zinc. Cela risquerait d'entrainer de la
corrosion se déclenche, et les taches de rouille pourraient apparaitre. La
découpe du bac acier (du revétement) a l'aide d'une meule abrasive est
autorisée uniquement a condition de protéger les parties non traitées
contre les projections brulantes, il fait ensuite passer de la peinture sur
les endroits de découpe, afin de protéger le bac acier (le revétement)
contre la corrosion des bords.

Pour assurer un montage et une installation correctes sur le
plan technique et en toute sécurité, il convient d’exécuter
soigneusement toutes les opérations de montage suivant
I'ordre indiqué dans les illustrations.

MISE EN SERVICE, ESSAI ET
VERIFICATION DU PRODUIT

Aprés avoir achevé les travaux d'installation, il faut nettoyer les par-
ties sales de I'abri de quai. Labri de quai doit étre lavé a I'eau propre
ou avec un détergent non agressif, en se servant d’'une éponge ou
d’un chiffon doux.

LIVRAISON DU PRODUIT APRES MONTAGE

La livraison du produit au client aprés montage s'effectue dans l'ordre

suivant :

* le représentant de la Société, ayant réalisé le montage du
produit, effectue une démonstration du bon fonctionnement de
I'abri de quai entierement monté ;

« il effectue ensuite le remplissage des fiches techniques d'exploitation.
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2 JleBasA pama DH-90*/JliBa pama DH-90*/Left frame DH-90*/
Rahmen links DH-90*/Cadre gauche DH-90*

L10

DH-90.130 DH-90.110

DH-90.130

O "
5%

H-90.106

<

DH-90.120

DH-90.130 DH-90.106

* 3epKanbHbli B AN NpaBoi pambl/[3epkanbHe BigobpaxeHHs ana npasoi pamu/Mirror view for right frame/Spiegelansicht fur den rechten Rahmen/
Vue symétrique pour le cadre droit.



ALUTECH pg

2.1 ,?

2.1—2.7: <:> II...b

8%25S




ALUTECH)'q

3 JleBasa pama DH-45, DH-60%*/JliBa pama DH-45, DH-60*/
Left frame DH-45, DH-60*/Rahmen links DH-45, DH-60*/

DH-45.110

L40

Cadre gauche DH-45, DH-60*

DH-90.120

DH-45.150

2 3.3 ~

DH-90.140

/ N
—90.1 06
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L10

A

DH-90.130

¥ 3epKanbHbli BUA Ana npasor pamel DH-120, DH-135/[13epkanbHui Bug ana npasoi pamy DH-120, DH-135/Mirror view for right frame of DH-120, DH-135/
Spiegelansicht fir den rechten Rahmen DH-120, DH-135/Vue symétrique pour le cadre droit DH-120, DH-135.
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3.1

Fir den rechten Rahmen DH-120, DH-135/Pour le cadre droit DH-120, DH-135.

3.8*

3.1—3.8: @ k

*  [na npasoit pamsl DH-120, DH-135/[ins npasoi pamv DH-120, DH-135/For right frame of DH-120, DH-135/ 8x25S
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4 NpaBas pama DH-45, DH-60*/paBa pama DH-45, DH-60*/
Right frame DH-45, DH-60*/Rahmen rechts DH-45, DH-60*/

DH-90.110 DH-90.140 DH-90.120

Cadre droit DH-45, DH-60*

DH-45.150

DH-90.130

BN

2 y

DH-90.130 DH-90.106

¥ 3epkanbHbli BUA Ans nesoit pambl DH-120, DH-135/[13epkanbHuin sug ans nisoi pamv DH-120, DH-135/Mirror view for left frame of DH-120, DH-135/

Spiegelansicht fir den linken Rahmen DH-120, DH-135/Vue symétrique pour le cadre gauche DH-120, DH-135.
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4.1

4.1—4.9: @ k

*  [Ins nesovt pambl DH-120, DH-135/[ns nisoi pammn DH-120, DH-135/For left frame of DH-120, DH-135/ 8x25S
Fur den linken Rahmen DH-120, DH-135/Pour le cadre gauche DH-120, DH-135.
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OTHER SYSTEMS

5.1 | DH-90

x=90°

5.2 | DH-45, DH-60*

x=45°, 60°

*  3epkanbHbii B ans DH-120, DH-135/4ns DH-120, DH-135 cxema Mae fzepkanbHuin surnsagn/Mirror view for DH-120, DH-135/
Spiegelansicht fir DH-120, DH-135/Vue symétrique pour DH-120, DH-135.
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3awmBka npopHacTnom DH-90/3awmBaHHA DH-90 (npodHactun)/
Profile sheets cladding DH-90/Verkleidung mit Trapezblech DH-90/
Revétement de bac acier DH-90
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3awwmBKa caHABuY-nanenoto DH-45, DH-60, DH-120, DH-135/
3awmnBaHHsa DH-45, DH-60, DH-120, DH-135 (ceHaBiu-naHenb)/
Sandwich panel cladding DH-45, DH-60, DH-120, DH-135/

Verkleidung mit Sandwichpaneelen DH-45, DH-60, DH-120, DH-135/
Revétement de panneau sandwic
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