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UHCTPYKUMA MO MOHTAXY

[NMnatdopma ypaBHUTENBHAS
3NEeKTPOrnAPABIMYECKAS
C BbIABMXXHOM QNNAPENbIO

cepums TL

Pycckui

IHCTPYKUISA 3 MOHTAXY

[MnaTdopma 3pisHANbLHA
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cepus TL

YkpaiHcbka

INSTALLATION MANUAL

Electohydraulic dock leveller
with telescopic lip

series TL

English

MONTAGEANLEITUNG

Elektrohydraulische
Uberladebriicke mit Vorschub

Serie TL

Deutsch

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Piattaforma di livellamento elettroidraulica
con la rampa telescopica

serie TL
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PYCCKUA

YBAXKAEMDbI MOKYMATEJb!

Bnarogapum Bac 3a nprio6peTteHue Halleln npoagyKumnm 1 Ha-
[eeMcs, UTO ee KaueCTBO NOATBEPANT NMPaBMIbHOCTb Balero
Bbl6OpA.

OBLUE CBEAEHUA

MpaBUMbHbI MOHTaX ypaBHUTENbHO NNaTdopPMbl ABAETCA
06s3aTeNibHbIM YC/IoBMEM 06ecrneyeHuns BbICOKUX NOTpebu-
TeNbCKUX CBONCTB N3Aenus.

B VHCTpyKunn nprBeaeHbl pekoMeHAyeMblli MOpAAOK Bbl-
MOMHEeHNA 1 ONucaHre TUMOBOro NPoLecca MOHTaXa ypas-
HUTenbHol Nnatdopmsl. [pu NpoBeaeHN MOHTaXHbIX paboT
[OMONHUTENIbHO CrieflyeT MoJsib30BaTbCA PyKOBOACTBOM MO
MOHTaXy ¥ aKcnyaTauum 6noka ynpasneHus.

Bce ,EIGIZCTByIOLLI,I/Ie HOPMbI 1 NpaBWia NO NpoBeAeHUIO NOAb-
€MHO-TPAHCMNOPTHbIX, CTPOUTENDBbHbIX, CBAPOYHbIX N SNTEKTPO-
MOHTa>XHbIX pa60T AOJI>KHbl HEYKOCHUTENIbHO cobniopaTbcs.

COﬂep)KaHVle HaCToALWEro JOKYMEHTA HE MOXET ABNIATbCA OC-
HOBOW Ansa ropngnyecknx HpETeH3Mﬁ.

'K «<AJTIOTEX» ocTaBnsieT 3a co60i NpaBo Ha BHECEHWE M3Me-
HEeHWIA N JONONHEHNIA B KOHCTPYKLUMIO N3LENNUA 1 B JaHHYIO
WHcTpyKumio.

MEPbI BESONACHOCTU

MoHTax nnatdopmbl JOMKEH NPON3BOAUTD TONBKO KBanu-
buUUMpPOBaHHbBIV NepcoHan, 3HaOWNIA KOHCTPYKUMIO 1 Tex-
HONOrMYECKNi NPOLLeCC MOHTaXa, NPOoLeAIWNA obyyeHre
W VIHCTPYKTaX Mo TexXHuKe 6e3onacHocTu. MNpy BbINONHEHNN
MOHTaXHbIX PaboT cnefyeT HEYKOCHUTENbHO BbIMONHATbL
JeNCTBYoLWME HaUVOHaNbHble NpaBuia 1 HOPMbI, KacatoLwu-
eca 6e30MnacHOCTY paborT.

Mpw MoHTaxe, 3anycKe 1 perynupoBKe nnatopmbl cneayert
YUUTbIBaTb BO3MOXXHOCTb BO3HUKHOBEHNWA ClefyoLLmx onac-
HoCTel:

e OnacHOCTb NoNy4YeHNs TpaBM BC/ieACTBUE NafeHUsA
ypaBHUTENbHON NnaT$opmbli
Cnenute 3a TeMm, YTOObI BCOMOraTe/ibHble Npucnocobne-
HUA AnsA TPAHCMOPTMPOBKY MiatdopMbl Obin HagexHo
3aKpenneHbl. B npoTuBHOM Ciiyyae MoXeT NPou3onTH na-
ZeHue nnatdopmbl. He BcTaBaiite nog nnatdopmy!

e OnacHOCTb Ans 3A0POBbs NPU CBapKe OLMHKOBaHHbIX
AeTanen
Mpu cBapKe OLMHKOBaHHbIX AeTanei BblAenaTca napbl
LMHKa, KOTopble Npuv BAbIXaHUM MOTYT OTPULIATENTIbHO CKa-
3aTbCA Ha 340POBbE.

e OnacHOCTb NoNy4YeHNs TpaBM BC/IeACTBUE SKCIUlyaTa-
LMun HencnpasHoii nnatpopmbl
Jkcnnyataumsa nnatGopmbl, MMEOLWEN HENCNPaBHOCTY,
MOXET NPUBECTM K 3aLLeMIeHUNIo Ntofen U NpeameTos,
a TakXKe K nmonajaHuio B 3a30Pbl Pa3fiNYHbIX YacTel Tena.

e OnacHOCTb TpaBM 1 NOBpEXAEeHNI NPV aBapunHON
ocTaHOBKe nnatgopmbli
HecaHKLUMOHPOBaHHbIN OTbe3a TPaHCMOPTHOro cpef-
CTBa MpY HaxoXAeHnW norpysyrka Ha nnatpopme npu-
BefeT K cpabaTblBaHMIO CUCTEMbl aBapUNHOWN OCTaHOB-
Kn — ruppaenuyeckme LnamHapbl 6yayT 3a610KMpoBaHbl.

MpoponxaTtb ABUXEHME NO NNaTdopmMe B JaHHOM Cllyyae
KaTeropuyecku 3anpeLieHo! 3To MOXeT NpUBecTr K no-
BpeXAeHUo NnaTGopmbl 1 MONYUEHUIO TpaBm pabounm
nepcoHanom.

e OnacHOCTb TpaBM Npu 3anycke B SKCNlyaTaumio, pery-
NVpPOBKe M BbIMONHEHN paboT No Texo6cnyKnBaHuio
Mpw 3anycke mn3penua B dKcnyaTauuio, perynvpoBKe
1 npoBefeHMn paboT Mo TeXHUYECKOMY OBCYXMBaHWUIO
CyLeCcTBYeT ONacHOCTb 3alleMneHuna nogen, yacten Tena
1 npeameToB. Bcerga yctaHaBnnBanTe CEpBUCHYIO CTONKY
npw BbINOSHEHNW AaHHbIX PaboT!

e OnacHocTb KOPOTKOro 3amMblKaHuNA
[MonagaHne »NAKOCTN Ha KOMIMOHEHTbI ypaBHVITeanOI;I
I'IJ'IaT(I)OprI, HaxopAawmnecda noa snekKTpuyeCkKnm Hanpsaxe-
HUEM, MOXET Bbl3BaTb KOPOTKOE 3aMblKaHME.

TPEBOBAHUA K MPUAMKY

Ana ncnpaBHOro ¢yHKUMOHMPOBaHUA NNaTGopmMbl NPUAMOK
[LOMKeH ObITb M3roTOB/IEH CTPOrO B COOTBETCTBUN C YepTexKa-
MW, onpeAenieHHbIMU M3rotoBrtenem. Heobxoanmo Takixe,
4TO6bI MPUAMOK GbINT MPOYHBIM U MOT BbIAEPKUBATH KaK Mo-
CTOAHHbIE, TaK U BHE3aMHO BO3HMKAOLLME HAarpy3Ku.

B cnyyae HegocCTaTOUYHOM NPOYHOCTM NPUAMOK MOXKET He Bbl-
Jep)KaTb Harpysok, YTo NpuBeaeT K ero paspyLueHunto 1 no-
BpexaeHuio nnatdopmbl. ITO MOXKET CIYUUTbCA, Npexae
BCEro, Npu cpabaTbiBaHUN CUCTEMbI aBAPUINHOW OCTAaHOBKM
B Cllyyae HeCaHKLMOHNPOBAHHOMO OTbe3aa TPaHCMOPTHOro
CpeAacTBa, Korga nnatdopma SKCnyaTmpyeTca 1 noasepra-
eTcA Harpyske, coctasnstoLen 6onee 15 kH.

Mo3aboTbTech O KauecTBe COeAUHEHNN, 0cobeHHO B 0ba-
CTAX, KOTOPbIE NOABEPraOTCA Harpy3Kam Npu cpabaTbiBaHWUN
CUCTEMbIl aBaPUIAHOIN OCTAHOBKYM NNaTdhopMmbi.

MprAMKM AOMKHBI GbITb MOArOTOBMIEHBI 3aKa3UMKOM 10 MO-
MEHTa MOHTaXa nnatdopmbl. Ansa Kaxgon mogenu nnatdop-
Mbl HeobXoAUMa MOAroToBKa CBOEro TUMa npusimka. Yepre-
XU NPUAMKOB, a TaK e YyCUINA, AeNCTBYIOWMNX Ha NPUAMKMY,
pa3paboTaHbl cneuyvanuctamu MK «AJIIOTEX» n focTynHbl Ans
CKaumBaHus Ha cante www.alutech-group.com nn6o moryT
6bITb MepeaaHbl 3aKasumky Mo 3anpocy.

Tpe6oBaHUA K NPUAMKY:

® Bce CTOPOHbI NPUAMKA JOMXKHbI HAXOAUTLCA MO MPAMbBIM
yrnom.

® BeTOH AnA NOArOTOBKM NPUAMKa JOMKEH COOTBETCTBO-
BaTb MO KayecTBy Kak MUHUMYM 6eToHy C20/25. 3aaHAna
CTeHKa [Jo/KHa OblTb POBHOMN.

e [Ina nogknioyeHna nnatGopmbl K 610Ky ynpasneHua
BomKHa 6bITb 3a6eToHMpoBaHa Tpy6a us MNBX anameTpom
He meHee 70 MM. Yrnbl rn6a Tpy6bl He fJOMKHbI NPeBbl-
watb 45°.

e [InnHa, WMPKHa 1 BbICOTa NPUAMKa [OSTKHbI B TOYHOCTN
COOTBETCTBOBATb YepTexy. PasHuua AnvH grnaroHanen
He fosixHa npesbiwaTb 10 mm.

o [InA noaknioyeHna Nnatpopmbl K UCTOYHUKY NUTaHKA 3a-
Ka3uuK AOmKeH npefBapuTenbHO NOArOTOBUTb SNEKTPU-
YyecKue NoAKIIoYEHNA B COOTBETCTBUM € TpeboBaHUAMY,
N3N0XeHHbIMW B PyKOBOACTBE MO MOHTaXy ¥ 3KCnJlyaTa-
uun 6n1oKa ynpaBneHus.




PYCCKUN

OCOBbIE MPUMEYAHUA

SnemeHTbl ANA KpenieHna 3awnTHoro kopoba ans kabenen
NUTaHWA TMapaBANYecKor CTaHLUM 1 Kopryca 6noka ynpas-
NEeHNA He BXOAAT B KOMIMIEKT MOCTaBKU 1 AOKHbI ObITb NOA0-
6paHbl MOHTaXHOW opraHu3aLmnein CaMoCTOATENIbHO.

ﬂaKOKpaCOHHOE NOKPbITUE MOXKeT ObITb HE3HAUNTENBHO MO-
BpexaeHo BO BPeMA TPAHCMOPTUPOBKU N MOHTaXa n3genus.

Mocne oKoHYaHNA MOHTaXa NPoun3BeANTE OKPACKy NOBPEX-
[EHHbIX MOBEPXHOCTEN, a TakKe 0bnacTein cBapKu.

COAYA CMOHTUPOBAHHOI'O U3AENUA

Cpaya CMOHTUPOBAHHOTO U3AenusA 3aKkas3urKy BbIMOSIHAETCA

npepactaBuTenem OpraHr3auum, OCyLLeCTB/BLIEN MOHTaX 13-

Jenvs, B cnefylolem nopagKe:

® MPOU3BOANTCA AEMOHCTPALMA PabOTOCNOCOOHOCT
nyTem BbINOSIHEHUA 5 paboumx LUMKOB;

® MPOBOAUTCA MHCTPYKTaX Mo NOb30BaHWIO;

® 3aMoMHAETCA NACNoPT U3geNus.

COAEPXAHUE

WNHCTpYyMeHT AnAa MOHTaxa 11
MpaBuna pa3rpysku 11
MNpeaBapuTenbHasa NOAroToBKa 11
Mopgenb S 12
Mogenb W 20
Mogenb C 25
Mopgenb B 32

7. YCJIOBHbIE OBO3HAYEHUA
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CBapouHble pa6oTbl

Mpov3seanTe CBapKy 0603HaUEHHbIX KOM-
NOHEHTOB B COOTBETCTBUM C YKa3aHHbIMU
Tpe6OoBaHVAMM K CBapHOMY LUBY.

(s s m—

CBepneHue
[na MmoHTaxa 0603HaYEHHbIX SN1eMEHTOB Tpe-
6yeTcA NpoBeCcTU CBeprieHne OTBEPCTUIA.

YcTaHOBKa M0 YpOBHI0

Y6epuTtecb B TOM, UTO niaTdpopma He nmeeT
YKIOHOB. B NpoTMBHOM Cnyuyae MOryT BO3-
HWKHYTb HEMCMPaBHOCTU GYHKLNOHMPOBaHNA
1 NMOMOMKM U3genus.

UsmepeHns

Mpown3BegnTe HeobXxoaUMbIe 3aMepbl 1 JO-
6elTech yKa3aHHbIX 3HaueHui. Bce pa3mepsl
B HCTPYKLUMW NpuUBEeAEeHbl B MUINIMETPAX.

BeToHHbIe pa6oTbl

MpowusseawnTe 3anMBKy 6eTOHa B COOTBET-
CTBUM C TpeboBaHUAMM, 0603HAYEHHBIMU
B N.3 «TpeboBaHVA K NPUAMKY>.

YTunusauynsa

O603HaueHHble 3N1eMeHTbI He TpebytoTca Ans
byHKLUMOHMpPOBaHUA NnaTGopmbl. YaanuTe
WX 1 BBIGPOCHTE B YCTaHOBNIEHHOE MeCTO Uin
nepeparTe Ha nepepaboTky.

BbinonHuTe Bpy4Hylo

BbinonHuTe yKasaHHOe AeNCTBUE BPYUHYIO.
MpumeHeHMe BCnomoraTtenbHbIX MOAbEMHbIX
CPefCcTB MOXET MPUBECTY K MOBPEXAEHUNIO
obopynoBaHus.

BHumaHwme!
O6paTnTe ocoboe BHUMaHMe Ha CNocob MOH-
Taxka. CTporo cobnofaite ykasaHus!




YKPATHCbKA

LLlaHOBHMIN noKynLo!

[JsaKyemo Bam 3a nprabaHHa Halwoi NpoayKLii Ta cnofiBaemo-
s, Wo i AKICTb NiATBepANTb NPaBUbHICTL Balworo Bubopy.

3ATAJIbHI BIAOMOCTI

MpaBuUNbHU MOHTaX 3PiBHANBHOI NNaTpopmMm € 060B'A3KO-
BOI0 YMOBOIO 3a6e3MneyeHHsA BUCOKMX CMOXKNBUMX BIACTUBOC-
Tel BMpoOy.

B IHCTpyKUii HaBeAeHiI pekoMeHA0BaHN NOPAAOK BUKOHAHHA
Ta ONUC TUMNOBOIO NPOLECY MOHTaXy 3PiBHANbHOI NnaThop-
Mu. Mpy NpoBeAEHHI MOHTAXKHUX POBIT LOAATKOBO Clif KO-
pUCTyBaTMUCA NOCIOBHMKOM 3 MOHTaXKy Ta eKcrnyatauii 6noka
KepyBaHHs.

Bci YnHHI HopmMK | NpaBuna 3 NpoBefeHHA NiANOMHO-TPaH-
CNOPTHUX, BYAiBENbHIX, 3BapIOBaSIbHUX | €NEKTPOMOHTaXKHNX
POGIT NOBUHHI AOTPUMYBATNCA HEYXUITbHO.

3MICT LUbOro JOKYMeHTa He MoKe Oy Tv NigrpyHTAM AN opw-
AVNYHUX NPeTeHsin.

KomnaHisi ALUTECH 3anuwae 3a co6oto NpaBo Ha BHECEHHS
3MiH | JOMOBHEHb [0 KOHCTPYKLUIii BUpo6Y Ta [0 AaHOT iHCT-
pyKUil.

3AXOAU BE3NEKUN

MoHTax nnaTpopmm NOBUHEH NPOBOANTY TiNbKM KBanidiko-
BaHWI NepCOHarn, AKNM 3HAa€ KOHCTPYKLiO Ta TEXHOMOTIYHWIN
npouec MOHTaxXy, AKAA NPONLIOB HaBYaHHA i IHCTPYKTaX Mo
TexHiui 6e3nekn. MNpu BUKOHaHHI MOHTaXHMX POGIT Crif He-
YXUIbHO BMKOHYBATW YMHHI HaUioHanbHi Npasuna i Hopmu,
Lo CTOCYIOTbCA 6e3neKkn pobiT.

Mpw MOHTaXi, 3anNycKy Ta peryntoBaHHi nnatopmm cnif Bpa-
XOBYBATV MOX/IMBICTb BUHUKHEHHA Taknux Hebesnek:

e He6e3sneka oTpuMaHHA TPaBM BHaC/NiAOK NaAiHHA BU-
piBHIOI04OI NNaTdhopmu
CnigkywTe 3a TUM, LLOG6 JOMOMIXHi 3acobV inA TpaHCNopTy-
BaHH#A nnatdopmm 6ynm HagiHo 3aKpinneHi. B iHwomy Bu-
nagKy Moxe Bigbytuca nagiHHa nnatpopmu. He ctaBaite
nig nnatpopmy!

e He6e3neka ansa 340poB’s Npy 3BaploBaHHi OUHKOBa-
HUX AeTanen
MNpw 3BaploBaHHi OLMHKOBAHWX AeTanen BUAINAITLCA Napn
LMHKY, AKi MPY BAMXaHHI MOXYTb HEraTVBHO MO3HAYUTUCA
Ha 340poB'i.

¢ He6Ge3neKa oTpumaHHA TPaBM BHACNiOK eKcnyaTa-
uii HecnpaBHoi nnatdopmu
EkcnnyaTauis nnatdopmu, WO Ma€e HECNPaBHOCTI, MOXe
nNpu3BeCTY A0 3alieMiieHHs Nogel abo npeaMeTiB, a TakoX
[0 NOTPANAHHA Y 3a30PK Pi3HUX YaCTUH Tina.

¢ He6Ge3neKa TpaBM i NOWKOAKEeHb NPY aBapPiiiHii

3ynuHLi nnatpopmn

HecaHKuioHOBaHMI BMi3 TPaHCMOPTHOIO 3acoby npu 3Ha-
XOMPKEHHI BaHTaXKHMKa Ha nnatdopmi npussege fo cnpa-
LibOBYBaHHA CUCTEMMW aBapiNHOI 3yNUHKN — rigpasaiyHi
uuniHapy 6yayTb 3abnokoBaHi. MpofoBXyBaT pyx Mo
nnatdopmi B AaHOMy BMMaLKy KaTeropnyHo 3abopoHeHo!
Lle moxe npun3BecTu A0 NOWKOAXEHHA NnaTtGopmu i oTpu-
MaHH# TpaBM po6OYVIM NMEePCOHANIOM.

® He6e3neka TpaBM Npu 3anycKy B eKcnnyarauilo, Hana-
rop»KeHHsA Ta BUKOHAHHA Po6iT 3 Texo6cnyroByBaHHA
Mpw 3anycky BUpoOOGY B ekcryaTalilo, perynoBaHHi Ta
npoBeAeHHi pobiT Mo TEXHIYHOMY O6CNYroBYBaHHIO iCHYE
Hebe3neKa 3alleMNeHHs Nilofel, YacTuH Tina i npegmeris.
3aBXAn BCTaHOBIOWTE CEPBICHY CTiIKy MPW BUKOHAHHI
JaHux pobiT!

o He6e3neKka KOPOTKOro 3aMuUKaHHsA
MonagaHHA PiANHN HAa KOMMOHEHTM BUPIBHIOKYOI Nnat-
bopmu, Wo 3HaxXoAATbCA Nif eNeKTPUYHOK Hamnpyroto,
MO>e BUKNNKATV KOPOTKE 3aMMUKaHHA.

BUMOr NPUAMKIA

na cnpaeHoro gpyHKLioHyBaHHA NnaTGopmMu NPUAMOK NOBY-
HeH 6yTI BUrOTOBNIEHMI CYBOPO Y BiANOBIAHOCTI 3 KpecneH-
HSAMM, BU3HaYeHMMM BupobHrKoM. HeobxigHo TakoxX, wob
NPUAMOK 6yB MILIHWMM i Mir BUTPMMYBATW AK MOCTINHI, TaK
i panToBO BMHMKaKOUi HaBaHTaXXeHHA.

Y pasi HegoCTaTHbOI MiLLHOCTI NPUAMOK MOXe He BUTpUMaTn
HaBaHTa)keHb, WO Npu3Beae A0 NOro pyMHYBaHHA i NOLLKO-
IKeHHA nnatdopmu. Lle moxe ctatuca, nepw 3a Bce, Npu
cnpaLbOBYBaHHi CUCTEMW aBaPiMHOI 3yMMHKMN B pa3i HecaHkK-
LiOHOBaHOrO BUi3AYy TPaHCMOPTHOrO 3acoby, Konu nnaTpop-
Ma eKCnnyaTyeTbCA i NifAAETbCA HaBaHTa)KEHHIO, CKIIAA0BOIO
6inbw 15 KH.

Mopb6aiiTe Npo fAKICTb 3'€egHaHb, 0COGNMBO B 30HaX, fKi Nif-
[ATbCA HABAHTAXXEHHSAM MPU CpaLboByBaHHI CMCTEMU aBa-
PifiHOT 3yNMHKNU NnaThopmMu.

MpuAMKM NOBUHHI 6yTW NiArOTOBNEHI 3aMOBHMKOM A0 MO-
MEHTY MOHTaxy nnatdopmu. [ina KoxHoi mogeni nnatdopmm
HeoOXifHa NigrotToBKa CBOro TMNy NpuamMKa. KpecneHHs npu-
AMKIB, @ TaK caMo 3ycunna, Aitodi Ha NPUAMKY, po3pobneHi
daxisuamm komnarii ALUTECH i pocTynHi ana ckayyBaHHsA Ha
canti www.alutech-group.com a6o nepepfatoTbCa 3aMOBHUKY
3a 3annToMm.

Bumorn A0 NPUAMKY:

® Bci cTOpoHM NpUAMKY NOBWMHHI 3HaXOAUTUCH Nig NPAMUM
KYTOM.

e beToH AnA nigrotoBKkM NpuAMKa NOBUHEH BiANoOBIAaTK 3a
AKICTIO AK MiHiMym 6eToHy C20/25. 3apHA CTiHKa MOBUHHA
6y TV piBHOIO.

o [Ina nigknioyeHHA nnatdopmu fo 650Ky ynpasniHHA
noBuHHa 6yTu 3abeToHoBaHa Tpy6ba 3 [NBX giameTpom
He MeHwwe 70 MM KyTu 3ruHy Tpybu He MOBUHHI NepeBu-
wyBaTtu 45°.

o [loBXWHA, WMPUHA i BUCOTa NPUAMKY NOBWHHI B TOYHOCTI
BigNoBifaTV KpecneHH. Pi3HNLA OBXWH AiaroHanemn
He NoBKHHa nepesuLlysat 10 Mm.

o [1ns nigkntoueHHA NnatGopMm 4o AXKepena KUBEHHS
3aMOBHWMK NOBMHEH NonepeaHbOo NiAroTyBaT! eneKkTPUYHi
NigKAYeHHA Y BIANOBIAHOCTI 4O BMMOram, BUKNageHNX
B KepiBHMLTBI 3 MOHTaXy Ta eKcrnyartauii 650Ky Kepy-
BaHHA.
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YKPATHCbKA

. OCOBJINBI MPUMITKU

EneMeHTN ANnAa KpinieHHs 3aXMCcHOro Kopoba Kabenis Xune-
NEeHHA rigpaBnivyHoOl cTaHuii i Kopnycy 610Ky ynpaBniHHA
He BXOAATb B KOMM/IEKT MOCTaBKM Ta MOBUHHI 6yTuy nigi6paHi
MoHTa»KHOI0 OpraHi3saLi€lo CaMOCTINHO.

NakodapboBe NOKPUTTA MOXKe BTV HE3HAYHO MOLLKOAXKEHO
nifg Yac TpaHCNoOPTYBaHHsA | MOHTaXKy BUPOOY. 3pobiTb papby-
BaHHA MOLUKOMXXEHVX NOBEPXOHb, @ TAKOX 30H 3BapioBaHHsA
nicna MOHTaxy.

. 34AYA 3SMOHTOBAHOI'O BUPOBY

34a4a 3MOHTOBAHOro BMPOOY 3aMOBHUKY 3[iCHIOETHCSA

npepcTaBHKom OpraHisadii, Wo 34ilcHMNa MOHTaX BUPOGY,

Y HacTYMHOMY NOPAAKY:

® MPOBOAMTBLCA AeMOHCTPaLif Npaue3faTHOCTI LWAAXOM
BVMKOHAHHA 5 poboumx LMKiB;

® NPOBOAUTLCA IHCTPYKTaX WOAO KOPUCTYBAHHSA;

® 33aMOBHIOETHCA NAcNopT BUPOOY.

. 3MICT
[HCTPYMEHT ANA MOHTaXy 11
MpaBuna po3BaHTa)KeHHA 11
MNonepegHsA nigrotoska 11
Mopgenb S 12
Mogenb W 20
Mopenb C 25
Mogenb B 32

7. YMOBHI NO3HAYEHHA

3BaploBanbHi po6oTu

3po6iTb 3BapioBaHHA O3HAYEHVIX KOMMOHEH-
TiB Y BiBNOBIAHOCTI 3 BKa3aHVMM BUMOramum jo
3BapHOMY LUBY.

CBepAaniHHA
[nAa MOHTaXy NO3HaYeHVX enemeHTiB NoTpib-
HO MPOBECTN CBEPANIHHA OTBOPIB.

BctaHOBNEHHA 3a piBHeM
MepekoHalTeca B Tomy, Lo nnatpopma

He Ma€ yxunis. B iHWOMY BUNagky MOXyTb
BUHVKHY T/ HECNPaBHOCTI GYHKLiOHYBaHHSA
i nonomku Bnpoby.

=

BumiploBaHHA

3pob6iTb HeobXiaHI BUMipK | jobuinTeca 3a-
3HauyeHuX 3HayeHb. Bci po3mipu B iHCTPYKLUii
HaBefeHi B MinimeTpax.

beToHHi po60Tun
3po6iTb 3an1BKY 6ETOHY 3rifiHO 3 BUMOramu,
BU3HAUEHVMM M. 3 <BUMoOru fo NpUAMKY».

YTunisaugin

3a3HaueHi enemeHTV He NOTPIBGHI Ana PyHKLi-
OHyBaHHA nnatdopmun. Buaanitb ix i BUKUHbTE
y BCTaHOBMNeHe micLe abo nepepaiTe Ha
nepepoobKy.

BukoHanTe BpyuHy

BukoHawTe gito BpyyYHy. 3aCTOCyBaHHA JOMO-
MiXHUX NiAROMHIKX 3aCO6iB MOXe NPU3BeCTU
[10 MOLUKOAXEHHA 06NlafHaHHA.

YBara!
3BepHiTb 0CO6NIMBY yBary Ha Croci6 MOHTaXy.
CyBOpPO AOTPMMYUNTECH BKa3iBOK!




ENGLISH

DEAR BUYER!

We thank you for purchasing our product and hope that its
quality will confirm your right choice.

GENERAL INFORMATION

A dock leveller must be mounted properly to insure high
quality of the product.

The instruction contains a recommended procedure and
a typical process of dock leveller mounting. The mounting
and control unit running manual should be additionally used
for mounting work.

All existing rules and regulations on materials handling, con-
struction, welding, electrical and mounting works are to be
strictly followed.

The contents of this document cannot be a ground for legal
challenges.

ALUTECH Group of companies has the right to change and
complement item construction and the instruction.

. SAFETY MEASURES

Only skilled workers who know mounting construction and
manufacturing process, who have had safety training and in-
struction must mount a leveller. One should strictly follow the
existing national safety rules and regulations while mounting.

Take into account the following dangers which can appear
while mounting, starting and adjusting the leveller:

e Injuries due to dock leveller falling
Make sure that accessories to transport the leveller are
fixed securely. Otherwise the leveller could fall down. Do
not stand under the leveller!

e Health risks due to galvanized parts welding
When galvanized parts are being welded, they may emit
zinc fumes which can cause health problems if breathed in.

¢ Injuries due to faulty leveller running
Faulty leveller running can cause jamming of people and
things as well as getting into the gaps of different body
parts.

¢ Injuries due to leveller emergency stopping
If a vehicle leaves the leveller without any permission when
aloader is on the leveller, emergency stop system will turn
on and hydraulic cylinders will be blocked. It is absolutely
forbidden to continue moving on the leveller at this mo-
ment! In case of moving, the leveller could be damaged
and a worker could be injured.

e Injuries due to running, adjusting and servicing

People, body parts and things can be jammed during run-
ning, adjusting and servicing. Always install a service desk
for such works!

e Short-circuit failure
Liquid on electrically energized dock leveller component
parts can lead to a short circuit failure.

3. PIT REQUIREMENTS

For the leveller to function well, a pit must be manufactured
strictly in accordance with manufacturer’s drawings. The pit
must also be strong and withstand constant and suddenly
occurring loads.

If the pit is not strong enough, it can fail to withstand loads,
and it will result in leveller damaging and destruction. It can
happen, first of all, when an emergency stop system turns on
as a vehicle leaves the leveller without any permission while
the leveller is being run and exposed to more than 15 kN load.

Insure connections quality, especially in areas which are ex-
posed to loads when an emergency stop system turns on.

An applicant must prepare pits before leveller mounting.
A special pit is used for each leveller type. ALUTECH Group
of companies specialists make pit drawings and loads. Draw-
ings are available for download on www.alutech-group.com
or provided to the applicant on request.

Pit requirements:

o All pit sides must at a right angle.

o Concrete for a pit must correspond to C20/25 concrete
quality minimum. A rear wall must be flat.

e A PVC pipe not less than 70 mm in diameter must be
concreted so as to connect the leveller to the control unit.
Pipe bending angles must be not more than 45°.

o Pit length, width and height must exactly correspond to
the drawing. Diagonals length difference must be not
more than 10 mm.

o In order to plug the leveller in, the applicant must prepare
electrical connections in accordance with the require-
ments of the manual on control unit mounting and run-
ning in advance.

. SPECIAL NOTES

Elements for fixing cable channel and control unit are not in-
cluded in the delivery package and must be selected by the
Mounting Organization itself.

Paint can be a bit damaged during transportation and mount-
ing. Paint the damaged surfaces and welding areas after
mounting the leveller.
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. MOUNTED PRODUCT DELIVERY

A representative of the organization which has mounted the
product delivers it to an applicant in the following order:

e itis demonstrated how the product works;

e the instruction for using is conducted;

e product passport is filled in.

. CONTENTS
Mounting tools 11
Rules of unloading 11
Preliminary preparations 11
Type S 12
Type W 20
Type C 25
Type B 32

Welding
Weld the components according to the weld
requirements.

Drilling
For the elements to be mounted, the holes
are to be drilled.

Levelling

Make sure the leveller is not inclined. Oth-
erwise it would function improperly or even
break.

=

Measurement

Make all necessary measurements and get
the necessary values. All instruction measure-
ments are in millimeters.

Concreting
Pour concrete according to par. 3 ‘Pit require-
ments.

Utilization

These elements are not necessary for the
leveller to function. Remove them and throw
them in a special bin or leave them for pro-
cessing.

Manually

Perform the action manually. The use of
auxiliary lifting equipment could result in
equipment damage.

Attention!
Pay special attention to the installation
method. Strictly follow the instructions!
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SEHR GEEHRTER KUNDE!

Wir danken lhnen fiir den Kauf unseres Produktes und hof-
fen, dass dessen Qualitat die Richtigkeit Ihrer Wahl bestatigen
wird.

. ALLGEMEIN

Richtige Montage der Uberladebriicke ist eine wichtige Vor-
aussetzung fir die Gewahrleistung hoher Gebrauchseigen-
schaften des Produktes.

In der Anleitung sind Ausfiihrungsabfolgen und Beschrei-
bung eines typischen Montageablaufes der Uberladebriicke

aufgefiihrt. Bei Montagearbeiten ist auch die Montage- und
Bedienungsanleitung zum Steuergerat zu berticksichtigen.

Alle geltenden Normen und Vorschriften zu Hebe-, Transport-,
Bau-, Schweil3- und Elektroarbeiten sind streng zu beachten.

Inhalt dieser Anleitung stellt keine Grundlage fiir juristische
Anspriiche dar.

ALUTECH-Gruppe behilt sich das Recht vor, Anderungen und
Ergdnzungen an der Konstruktion des Produktes sowie am

Inhalt dieser Anleitung vorzunehmen.

. SICHERHEITSHINWEISE

Montage der Uberladebriicke ist durch qualifziertes Personal,
das mit der Konstruktion und technischem Montageablauf
vertraut und in die Sicherheitsvorschriften eingewiesen ist,
durchzufiihren. Bei Montagearbeiten sind geltende nationale
Sicherheitsnormen und -Vorschriften streng zu beachten.

Bei Montage, Inbetriebnahme und Justierung der Uberlade-
briicke ist die Moglichkeit folgender Gefahren zu berticksich-
tigen:

o Verletzungsgefahr durch den Sturz
der Uberladebriicke
Priifen Sie, dass die Hilfsmittel zur Beférderung der Uber-
ladebriicke sicher befestigt sind. Anderenfalls kann es zum
Sturz der Uberladebriicke kommen. Nicht unter Uberlade-
briicke treten!

¢ Gesundheitsgefahr beim VerschweiBlen der Zinkteile
Beim Verschweil3en der Zinkteile werden Zinkdampfe frei,
die beim Einatmen die Gesundheit beeintrachtigen kon-
nen.

e Verletzungsgefahr durch den Betrieb der nicht
intakten Uberladebriicke
Betrieb der nicht intakten Uberladebriicke kann zum Ein-
klemmen von Personen- oder Gegenstéanden sowie Einzug
von Korperteilen in die Spalten flhren.

e Verletzungsgefahr bei Notstop der Uberladebriicke
Eine unbeabsichtigte Abfahrt des Fahrzeuges mit einem
Stapler auf der Uberladebriicke fiihrt zum Notstop — die
Hydraulikzylinder werden verriegelt. Dabei ist es streng
verboten, die Fahrt tiber Uberladebriicke fortzusetzen!

Das kann zur Beschadigung der Uberladebriicke sowie Ver-
letzungen der Fachkraft fiihren.

¢ Verletzungsgefahr bei Inbetriebnahme, Justierung
und Wartungsarbeiten
Bei Inbetriebnahme, Justierung und Wartungsarbeiten
besteht die Gefahr der Einklemmung von Personen, Kor-

perteilen und Gegenstanden. Immer Wartungsstiitze bei
Durchfiihrung dieser Arbeiten einsetzen!

o KurzschluBBgefahr

Eindringen der Fliissigkeit in die Elemente der Uberlade-
briicke unter Spannung kann KurzschluB verursachen.

. ANFORDERUNGEN AN DIE GRUBE

Fiir eine ordnungsgeméBe Funktion der Uberladebriicke soll
die Grube nach Einbauzeichnungen des Herstellers vorberei-
tet werden. Die Grube muss stabil sein und sowohl konstan-
ten als auch unerwarteten Belastungen standhalten kénnen.

Sollte die Grube nicht stabil genug sein, kann die Grube unter
Belastungen nachgeben, was zum Bruch bzw. der Beschadi-
gung der Uberladebriicke fiihrt. Das kann vor allem im Falle
eines Notstops erfolgen, wenn ein Fahrzeug frihzeitig ab-
fahrt und die Uberladebriicke unter Belastung von mehr als
15 kN betrieben wird.

Sorgen Sie fiir die Qualitdt der Verbindungen, besonders an
den Stellen, die bei Notstop belastet werden.

Die Grube muss bauseitig vor der Montage vorbereitet wer-
den. Jedem Model der Uberladebriicke entspricht eine be-
sondere Grubenvorbereitung. Einbauzeichnungen sowie
Belastungen fiir die Gruben sind von den Fachleuten der ALU-
TECH-Gruppe ausgearbeitet und auf www.alutech-group.
com erhdltlich oder kénnen auf Anfrage dem Auftraggeber
Ubermittelt werden.

Anforderungen an die Grube:

o alle Grubenseiten sollen rechteckig sein.

e Beton fir die Vorbereitung der Grube soll wenigstens der
Betongiite C20/25 entsprechen. Die Hinterwand soll eben
sein.

e fiir Anschluss der Uberladebriicke ans Steuergerit soll ein
PVC-Lehrrohr mit dem Durchmesser mindestens 70 mm
einbetoniert werden. Die Biegewinkel sollen nicht mehr
als 45° sein.

e L3nge, Breite und Hohe der Grube sollen genau dem
Einbauplan entsprechen. Die Abweichung der Diagonal-
langen soll nicht 10 mm Uberschreiten.

e um Elektroanschluss zu gewdbhrleisten, soll der Auftrag-
geber Versorgungsleitungen vorabgemaf Anforderungen
aus der Montage- und Bedienungsanleitung des Steuer-
gerdtes vorbereiten.

. BESONDERE VERMERKE

Elemente zur Befestigung des Schutzkastens fiir die Versor-
gungsleitungen der Hydraulikstation und des Steuergerdtes
sind nicht im Lieferumfang enthalten und sollen von der
Montageorganisation selbstandig gewahlt werden.

Die Lackbeschichtung kann wahrend des Transportes und
der Montage unwesentlich beschadigt werden. Nach Mon-
tagearbeiten die Lackierung der beschadigten Oberflachen
sowie der Verschweil3stellen vornehmen.
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. BESONDERE VERMERKE

Elemente zur Befestigung des Schutzkastens fir die
Versorgungsleitungen der Hydraulikstation und des
Steuergerates sind nicht im Lieferumfang enthalten und
sollen von der Montageorganisation selbstandig gewahlt
werden.

Die Lackbeschichtung kann wahrend des Transportes
und der Montage unwesentlich beschdadigt werden.
Nach Montagearbeiten die Lackierung der beschadigten
Oberflachen sowie der Verschwei3stellen vornehmen.

. ABNAHME

Ubergabe des montierten Produktes dem Auftraggeber
erfolgt durch den Vertreter der Organisation, die die Montage
der Ware durchgefiihrt hatte, u. z. in folgender Reihenfolge:
e Prasentation der Funktion mit 5 Arbeitszyklen;

e Einweisung in die Bedienung;

e Ausfillen des Datenblattes.

. INHALT
Werkzeug zur Montage 11
Vorschriften zur Entladung 11
Vorlaufge Vorbereitung 11
Modell S 12
Modell W 20
Modell C 25
Modell B 32

&

A

s. ZEICHENERKLARUNG

SchweiBarbeiten

VerschweiBung der vorgesehenen Elemente
nach bestimmten Anforderungen an Sch-
weillndhte durchfihren.

Bohrarbeiten
Vor Montage bestimmter Teile Bohrl6cher
vorbereiten.

s —

Ausrichten

Sichern, dass die Uberladebriicke keine Nei-
gungen hat. Anderenfalls kénnen Funktions-
storungen und Schaden entstehen.

= ®

Aufmaf

Erforderliche Abmessungen durchfiihren und
vorgegebene Werte erreichen. Alle Mal3e in
der Anleitung sind in mm angegeben.

Betonarbeiten

Betonieren geméal Anforderungen im Kap-
itel 3 “Anforderungen an die Grube” durch-
fahren.

Entsorgung

Vermerkte Elemente sind flir den Betrieb der
Uberladebriicke nicht notwendig. Sie sollen
entfernt, an die dafiir bestimmten Stellen
oder zur Verwertung gebracht werden.

Manuelle Arbeiten

Vorgeschriebene Handlungen manuell durch-
fihren. Einsatz von zusatzlichen Hebemitteln
kann zur Beschadigung der Anlage fiihren.

Hinweis!
Bitte besonders auf Montageart achten.
Die Vorschriften streng befolgen!




ITALIANO

GENTILE CLIENTE!

Grazie per aver acquistato il nostro prodotto e speriamo che
la sua qualita confermera la Sua scelta corretta.

ISTRUZIONI GENERALI

Linstallazione corretta della piattaforma di livellamento
€ una condizione obbligatoria per garantire il prodotto di
qualita alta.

Le Istruzioni forniscono la procedura consigliabile e la descri-
zione del processo tipico di installazione della piattaforma di
livellamento. Durante i lavori di montaggio utilizzare I'lstru-
zione per il montaggio e per 'uso dell’'unita di controllo.

Tutte le norme e i regolamenti vigenti per |'esecuzione dei
lavori di sollevamento e di trasporto, di edilizia, di saldatura
e dei lavori elettrici devono rigorosamente rispettati.

Il contenuto del documento presente non puo essere la base
per le pretese legali.

Il gruppo di aziende ALUTECH si riserva il diritto di apportare
modificazioni e aggiunte al design del prodotto e all'lstruzio-
ne presente.

. MISURE DI SICUREZZA

Linstallazione della piattaforma deve essere eseguita solo dal
personale qualificato che conosce la costruzione e il processo
tecnologico di montaggio, e passato la formazione e I'adde-
stramento sulle norme antinfortunistiche. All'esecuzione dei
lavori di montaggio & necessario eseguire rigorosamente le
norme e le regole nazionali vigenti per la sicurezza dei lavori.

Durante l'installazione, I'avvio e la regolazione della piatta-
forma prendere in considerazione la possibilita dei seguenti
pericoli:

e il rischio di riportare un trauma per caduta della
piattaforma di livellamento
Assicurarsi che i dispositivi ausiliari per il trasporto della
piattaforma siano fissati saldamente. Altrimenti, la piatta-
forma potrebbe cadere. Non andare sotto la piattaformal!

e il pericolo per la salute durante la saldatura delle parti
zincate
| vapori del zinco vengono emessi durante la saldatura
delle parti zincate che, se inalarli, possono negativamente
influire sulla salute.

o il rischio di riportare un trauma per utilizzazione della
piattaforma difettosa
Utilizzazione della piattaforma con un malfunzionamento
pud portare allo schiacciamento delle persone o degli og-
getti, cosi come all'entrata negli spazi vuoti di varie parti
del corpo.

e il rischio di riportare un trauma e danni in caso di

arresto di emergenza della piattaforma

La partenza non autorizzata di un veicolo quando il carica-
tore e sulla piattaforma portera all'attivazione del sistema
di emergenza e cilindri idraulici verranno bloccati. In que-
sto caso continuare il movimento sulla piattaforma e se-
veramente vietato! Potrebbe danneggiare la piattaforma
e riportare un trauma al personale.

e il rischio di riportare un trauma durante la messa
in funzione, durante i lavori di regolazione e di
manutenzione
Durante i lavori di messa in funzione, di regolazione e di
manutenzione esiste il rischio di schiacciamento delle per-
sone, delle parti del corpo e degli oggetti. Installare sempre
il banco di servizio nell'eseguire tali lavori!

o il pericolo di corto circuito
L'Ingresso di liquido sui componenti della piattaforma di
livellamento sotto tensione elettrica puo causare un corto
circuito.

. REQUISITI PER FOSSO

Per il corretto funzionamento della piattaforma il fosso deve
essere prodotto rigorosamente in conformita con i disegni
stabiliti dal Produttore. E anche necessario che il fosso sia so-
lido e possa resistere i carichi sia costanti sia improvvisi.

In caso di solidita insufficiente il fosso potrebbe non reggere
i carichi che portera alla sua distruzione e ai danni della piat-
taforma. Questo puo accadere, prima di tutto, quando viene
attivato il sistema di arresto di emergenza in caso di partenza
non autorizzata di un veicolo quando la piattaforma e azio-
nata e sottoposta al carico superiore a 15 kN.

Assicurarsi della qualita delle connessioni, soprattutto sui
campi soggetti a carichi durante l'attivazione del sistema di
arresto di emergenza della piattaforma.

| fossi devono essere preparati dal cliente prima al montag-
gio della piattaforma. Per ogni modello della piattaforma si
prepara il suo tipo di fosso. | disegni dei fossi, cosi come degli
sforzi che agiscono sui fossi, vengono sviluppati da specia-
listi del gruppo di aziende ALUTECH e sono disponibili per
download sul sito www.alutech-group.com o possono essere
consegnati al cliente su richiesta.

Requisiti per il fosso:

e tutte le parti del fosso devono essere ad angolo retto.

o il calcestruzzo deve essere della stessa qualita come il
calcestruzzo C20/25 al minimo. La parete posteriore deve
essere piana.

® per collegare la piattaforma all’unita di controllo il tubo in
PVC con un diametro di non meno di 70 mm deve essere
betonato. Gli angoli di piegatura del tubo non dovrebbe-
ro superare i 45°.

o lalunghezza, la larghezza e I'altezza del fosso devono
esattamente corrispondere al disegno. La differenza nelle
lunghezze delle diagonali non deve superare i 10 mm.

e per collegare la piattaforma alla fonte di alimentazione il
Cliente deve preparare in anticipo i collegamenti elettrici
secondo i requisiti stabiliti nell'lstruzione per il montaggio
e il funzionamento dell’'unita di controllo.
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. NOTE SPECIALI

Gli elementi per il fissaggio della scatola protettiva per i cavi
di alimentazione della stazione idraulica e per il corpo dell'u-
nita di controllo non sono inclusi nel set di consegna e si or-
dinano indipendentemente dall'installatore.

La verniciatura potrebbe essere leggermente danneggiata
durante il trasporto e l'installazione del prodotto. Dopo il
montaggio verniciare le superfici danneggiate e le aree di
saldatura.

. CONSEGNA DEL PRODOTTO INSTALLATO

La consegna del prodotto installato al Cliente viene eseguita
da un rappresentante dell'Organizzazione che ha effettuato
I'installazione del prodotto, nel seguente ordine:

e fare una dimostrazionedi capacita lavorativa eseguendo 5
cicli di lavoro;

e dare istruzioni di uso;

e compilare il certificato di registrazione del prodotto.

. CONTENUTO

1
1
1

Strumento di installazione

Regole di scarico

Preparazione preliminare

Modello S 12
Modello W 20
Modello C 25
Modello B 32

7. SIMBOLI

Lavori di saldatura

Saldare i componenti designati in conformita
con i requisiti specificati per la saldatura

Foratura

Per il montaggio degli elementi designati
foratura richiesta

Livellamento

Assicurarsi che la piattaforma non abbia le
pendenze. In caso contrario, potrebbero
verificarsi i malfunzionamenti e i guasti del
prodotto

=

Misurazioni

Effettuare le misurazioni necessarie
e ottenere i valori indicati. Tutte le dimensioni
nell'istruzione sono in millimetri

Lavori di betonaggio

Versare il cemento secondo i requisiti indicati
nella clausola 3 «Requisiti per il fosso»

Riciclaggio

Gli elementi designati non sono necessari
per il funzionamento della piattaforma.
Rimuoverli e scartarli in un luogo designato
o consegnare per il riciclaggio

Eseguire manualmente

Eseguire manualmente 'azione designato.
L'uso dei mezzi ausiliari di sollevamento
possono danneggiare gli impianti

Attenzione!

Prestare particolare attenzione al modo
di installazione. Seguire rigorosamente le
istruzioni!
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